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1 DanSteel

1.1 Fakta
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1.2 Produktion
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DanSteel A/S - 2008 [

N-gas
Oxygen
N-gas ~ 0,7 m3/t

LPG 0,03 kg/t
1: N-gas 54,1 m3/t

2: N-gas 37,2 m3ft
)

El: ~ 18,4 kWh/t
o -

N-gas ~ 40,4 m3/t

LPG
oo -

LPG
i )

N-gas ~ 1 m3/t

IO >

Modtagelse af
moderslabs pr. skib

]

v

Flammehgvling af slabs
i Adjustage Hal 104

‘ y

Opskeering til babyslabs
i Adjustage (eller V10)

Tynde slabs Tykke slabs
120 - 250 mm v 150 - 310 mm
Babyslabs opvarmes Babyslabs opvarmes
Slabsovn 1 Slabsovn 2
1150 — 1200 °C 1100 - 1200 °C

v v

Glgdeskaller fjernes
i for-descalinganleeg

A 4

Valsning af babyslabs
til r&plader

________________ |

ﬁ Tykkelsesmaling af plader II i
L e - = 1 ________________ a

Tynde plader
<40 mm

Varmretning af raplader

Tykke plader

JV

Renklipning i ender
Deling af plader

> 40 mm

Kglebedding eller stabling
for langsom afkaling

y

Normalisering af plader
Ovn1l

|

Normalisering af plader
Ovn 2

Normalisering af plader
Ovn 3 (2009 / 2010)

Eventuelt kold-
retning i rulleretter

v

\ 4

Stempling og maling
(priming) af plader

Stempling og maling
(priming) af plader

|

deling

Renklipning og

l

af plader

portalskeeremaskine

Opskeering i

Sandbleesning
0g priming

Afsendelse med skib, jernbane
og lastbiler af faerdige plader

@kaering
A

+h
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Moderslabs
leveres fra Rusland
Sorteres og oplagres

DanSteel opskar
590.234 t slabs til babyslabs

Plader med buler
og bglger varmrettes

Langsom afkgling sikrer,
at brint diffunderer
ud af pladen

Normalisering forbedrer

stalets egenskaber.

251.675 t plader normaliseret

- svarende til ca. 52 %.
Tykplade-center etableres i 2009
0g 80 % vil da blive normaliseret

Plader med buler
og bglger koldrettes

Pladerne far den
feerdige leengde og bredde

131.522 t plader sandbleest og
primet - svarende til ca. 27%.
Omfatter forvarmning,
slyngrensning, maling og tarring

483.908 t stalplader produceret
- svarende til et udbytte p& 82 %



1.3 Godkendelser og udledningstilladelser
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2 Ledelsens redeggrelse
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2.1 Mal
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2.2 Miljgpolitik
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3 Miljgforhold

3.1 Produktion, energi samt forbrug af ravarer
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3.2 Affald
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Affald slutdisponering Totalt Braendbart Deponi EE skrot Farligt aff. Genbrug
Tons affald 2008 3.559,2 113,7 839,3 6,9 350,6 2.248,8
Fordeling 100,0% 3,2% 23,6% 0,2% 9,8% 63,2%
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3.3 Udledninger til vand
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Udledning af tungmetal pr. ton valset plade

0,045
0,040
0,035
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0,025
c
=
£ 0,020
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0,005
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Zn Ni Cr Pb Cd Cu
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Procesvand fra Arresg — Malere og aflgb i 2008 — DanSteel A/S

> Vorskla Steel

Maler 3
[ttt H
. - S211 : Accelator h
Tillab Pumpestation L
Hermann '
sgvand )
1 Maler 4 @ o
1 °
1 A
Sandfilter !
Renseanleeg Skylle- |
Vand 1 ! Duferco Steel
1
=
Maler 1{ S214 | = @
1 ¢°
Maler 2 | A
v H
@ DanSteel Aflgb X1+X2
Y >
o
]
:
S213
Skyllevand 2 1 N N
Descaling m.m. | | Klara |
Arresgvand forbrug ! :
DanSteel: 679.085 m3 : Aflah D : Aflgb E1
Duferco:  44.092 m3 ! 20 Y P
Vorskla: ~ 270.165 m3 ! Kglevand:
Total: 993.342 m3 ! 353.871 m3
' /‘\
Signaturer procesvand | sva : aor 7\51-28/
Sandfilterv
Méler 6 Kompressor St. PLD
Vandmaler
I Aflgb H
=< Aflgb til havnen
= .
%1
C +)),
6 % bl
( S
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Messer 1+2
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3.4.1 OML-beregning (Operationelle Meteorologiske
Luftkvalitetsmodel)
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4 Arbejdsmiljgmaessige forhold
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